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(57) Abstract: The invention 
relates to a method for controlling 
and/or adjusting movement of an 
electrode holder by means of an 
electrode holder drive (1) which 
comprises at least one primary drive 
device and one secondary drive 
device (2, 3). The primary drive 
device guides at least two electrode 
holder limbs (5, 6) comprising 
welding electrodes, essentially on 
opposite sides, to an object which 
is to be welded (9). The electrode 
holder limbs are pressed by a 
predetermined pressure force onto 
the object which is to be welded. 
During the actuation thereof, the 
secondary drive device varies the 
spatial position of the electrode 
holder and, more particularly the 
electrode holder limb. The aim 

O | of the invention is to control the 

L — ^ ^ ^ — — 4 contact of an object which is to be 

welded and to detect in a reliable 
manner, any possible deviations of 
predetermined spatial points during 

contact thereof. As a result, the electrode holder is initially advanced to a specific spatial point with respect to the object which is to 
^| be welded; the electrode holder is maintained in a fixed spatial position during the advancement thereof; the secondary drive device 

is actuated until the object which is to be welded enters into contact with at least one electrode holder limb; contact is detected and 
W subsequently the primary drive device closes the electrode holder by applying corresponding welding pressure. 

^ [Fortsetzung auf der nachsten Seite) 
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(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren zur Steuerung und/oder Regelung einer SchweiBzangenbewegung mittels 
eines Schweisszangenantriebs (1), weicher zumindest eine Primar- und eine Sekundarantriebseinrichtung (2, 3) aufweist, fuhrt 
die Mmardntriebseinrichtung wenigstens zwei Schweisszangenschenkel (5, 6) mil Schweisselektroden von im Wesentlichen 
gegeniiberliegenden Seiten an ein Schweissobjekt (9) heran. Dann werden die Schweisszangenschenkei mit vorbestimmler 
Druckkraft an das Schweissobjekt gepresst. Die Sekundarantriebseinrichtung variiert bei ihrer Betatigung eine raumliche 
Lage der Schweisszange und insbesondere der Schweisszangenschenkel. Urn auch das Kontaktieren des Schweissobjekts 
durch die Schweisszange kontrolliert durchftihren zu kSnnen und eventuelle Abweichungen von vorgegebenen Raumpunkten 
beim Kontaktieren sicher erfassen zu kdnnen, wird zuerst die Schweisszange an einen bestimmten Raumpunkt relativ zum 
Schweissobjekt herangefahren, die Schweisszange wahrcnd des Heranfahrens in einer festen raumlichen Lage gehalten, die 
Sekundarantriebseinrichtung bis zum Kontaktieren des Schweissobjekts mit wenigstens einem Schweisszangenschenkel betatigt 
und das Kontaktieren erfasst und anschliessend die Schweisszange durch die Primarantriebseinrichtung unter Aufbau eines 
entsprechenden Schweissdrucks geschlossen. 



